


Kit prodotto con tubo interno e tubo esterno in acciaio inox inossidabile


Elementi che compongono il KIT


Diametro interno Ø 80

Diametro esterno Ø 130

Spessore interno INOX 5/10 - esterno INOX 5/10 verniciato nero alta temperatura

Guarnizione Bicchieratura femmina con sede per guarnizione

Resistenza alla 
pressione

Con guarnizione in silicone nera resistente alle alte temperature (P1)

Combustibile Pellet

Temperatura Temperatura di esercizio fino a 200°C in condizioni di asciutto e in pressione 
con guarnizione in silicone HT; fino a 600°C in condizioni di asciutto e in 

pressione senza guarnizione

Classificazione T200 P1 W V2 L50050 O30 con guarnizione

Prodotto certificato
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N°1 TAPPO CHIUSO Ø 80

N°1 “T” 90° ATTACCO FEMMINA

N°1 PASSAGGIO DA 
MONO PARTE A 
CONCENTRICO 80x130 
ARIA Ø 50

N°1 FLESSIBILE Ø 50 
ALLUMINIO
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N°1 RIDUZIONE IN 
SILICONE 50x40

N°2 COLLARI A MURO Ø 
130 NERI

N°2 ELEMENTI L=1000 
COASSIALI 

RIFILABILI SU MISURA 
(Istruzioni a pagina 5) 

N°1 ELEMENTO 
TELESCOPICO

N°1 PIASTRA 40x40 NERA

N°1 RACCORDO DA 80 
MASCHIO A FELSSIBILE

N°1RACCORDO DA 
FLESSIBILE A 80 

FEMMINA

N°1 PIASTRA DI 
CHIUSURA 48x48

N°1 CAPPELLO 
TERMINALE 

N°1 ELEMENTO L=500 
COASSIALE 

RIFILABILE SU MISURA 
(Istruzioni a pagina 5) 



Installazione tipo verticale 
 

 
 

 

 
 
 

 
 

 

 

 
 

 
Tappo chiuso Ø 80

“T” 90° Ø 80 
attacco femmina

Flessibile 
alluminio Ø 50

Collare

Elemento coassiale H= 500

Elemento 

telescopico

Piastra

40x40

Raccordo rigido-
flessibile

Piastra di chiusura 48x48

Raccordo flessibile-
rigido

Cappello terminale

Passaggio a concentrico

Riduzione silicone 50x40

*RIFILABILE SU 
MISURA 
(Istruzioni a pagina 5) 

*

*

*
Elemento coassiale H= 1000

Elemento coassiale H= 1000

Collare



Istruzioni per l’assemblaggio


1°: Ruotare la guarnizione verso l’interno





2°:Inserire la guarnizione nella sede femmina
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All’interno



Instruzioni per il taglio del tubo


1° Sfilare il tubo interno da quello esterno	 	 3° Rifilare bene i bordi avendo cura 	
	 	 	 	 	 	 	 	 di eliminare eventuali sbavature







2° Tagliare i tubi con una mola nella parte liscia		 4° Inserire il tubo interno in quello 	
	 	 	 	 	 	 	 	 esterno
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